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[image: image2.emf]Источник тока Hypertherm HPR130XD – превосходное качество резки толщин до 16 мм при значительном сроке службы расходных материалов и уменьшении себестоимости реза.
Толщина резки без образования окалины (черная сталь) – 16мм

Прожиг - 32мм - черная сталь; 20 мм – нержавеющая сталь; 20 мм - алюминий
С края листа 38 мм – черная сталь; 25 мм – нержавеющая сталь и алюминий.

	Спецификация
	Расходные материалы
	Загрузка файлов


(Закладка Технические характеристики):

1. Технические характеристики
	Входное напряжение и ток (3 ф.)
	В пер.ток       Hz               Ток

200/208        50-60            62/58
220               50-60            58
240               60                  52
380               50-60            34
400               50-60            32

440               60                  28

480               60                  26
600               60                   21

	Выходное напряжение
	50-150 VDC

	Выходной ток
	130А (максимум)

	Рабочий цикл 
	100% при 40ºС

	Максимальное напряжение холостого хода
	311 В постоянного тока

	Габариты
	В: 970 мм, Ш: 570мм, 

Д: 1080мм

	Вес с резаком
	317,5 кг

	Типы газа:

Плазменный газ

Защитный газ
	O2, воздух, N2, F5, H35

Воздух, O2, N2

F5 = 5% H; 95% N2

H35 = 35% H; 65% Ar


2. Эксплуатационные данные:

Толщина резки без образования окалины (черная сталь) – 16мм

Прожиг - 32мм - черная сталь; 20 мм – нержавеющая сталь; 20 мм - алюминий
С края листа 38 мм – черная сталь; 25 мм – нержавеющая сталь и алюминий

3. Режимы резки:

I – Ток резки (А);  H – Толщина (мм); F -  Скорость резки (мм/мин)

Тип газа: Плазмообразующий газ/Защитный Газ

Для черной стали:

	Газы:
	I
	H
	F
	Газы:
	I
	H
	F
	Газы:
	I
	H
	F

	O2/O2 
	30
	0.5

0.8

1

1.2

1.5

2

2.5

3

4

6
	5355

4225

3615

2865

2210

1490

1325

1160

905

665
	O2/Air
	80
	2

2.5

3

4

6

10

12

15

20
	9810

7980

6145

4300

3045

1810

1410

1030

545
	O2/Air
	130
	3

4

6

10

12

15

20

25

32

38
	6505

5550

4035

2680

2200

1665

1050

550

375

255


Для нержавеющей стали:
	Газы:
	I
	H
	F
	Газы:
	I
	H
	F
	Газы:
	I
	H
	F

	F5/N2 
	45
	1

2.5

6
	5740

2510

845
	F5/N2
	80
	4

6

10
	2180

122

560
	H35/N2
	130
	10

12

25
	980

820

260


Для алюминия:
	Газы:
	I
	H
	F
	Газы:
	I
	H
	F

	Air/Air 
	45
	1,5

4

6
	4420

2575

1690
	H35/N2
	130
	12

20

25
	1435

940

540


4. Требования системы к подключаемому газу:
[image: image3.emf]
* Кислород, азот и воздух необходимы для всех систем. Азот используется в качестве продувочного газа.

** Ниже перечислены требования по стандарту ISO 8573-1 класс 1.4.2.

• Твердые частицы – не более 100 частиц на кубический метр воздуха при размере от 0,1 до 0,5 микрона в самом крупном измерении и 1 частица на кубический метр воздуха при размере от 0,5 до 5,0 микронов в самом крупном измерении.

• Вода – точка росы влажности должна составлять не более 3°C.

• Масло – концентрация масла должна составлять не более 0,1 мг на кубический метр воздуха.
5. Таблица используемых газов.
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